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HLINIKOVE VODICE — POSTUP INSTALACE

| HLINIKOVE VODICE — POSTUP INSTALACE

Postup montaze: —
- Odisténi AL vodiée
AL odizolovany vodi¢ ocistéte pomoci noze od oxidové vrstvy. [

- Naneseni pasty ‘\
Ihned po odstranéni oxidové vrstvy ocistény hlinikovy vodi¢ namazte
kontaktni pastou (napf. PATE CDZ v nabidce Elektro Becov), z divodu '

zabrdnéni tvorby cerstvé i opétovné oxidace na odhalené Edsti vodice.
- Upevnéni vodice ve Sroubové svorce
Po nasunuti osetfeného AL vodie do pripojovaci jednotky svorky,
provedte jeho zaqijisténi, utaZenim Sroubu jmenovitym utahovacim
momentem. Po instalaci vodi¢e do svorky ocistéte pFipadné zbytky
kontaktni pasty na svorce a vodidi.
- Opétovnd montdz AL vodi¢e do Sroubové svorky
V pfipadé opétovného pfipojeni vodicd, nebo jejich pfepojovani je
vhodné opakovat jejich pfedbéznou Gpravu.

Vyhody kontakini pasty PATE CDZ:
- zabrdnite postupnému zhorseni spolehlivosti vodivého styku s tvorbou nadmérného prechodového
odporu v misté sevreni vodice
- zabranite tvorbé elektrolytické koroze
- poskytnete dlouhodobou ochranu proti korozi.

Upozornéni: P¥i aplikaci pasty pouzZivejte vhodné ochranné rukavice, se vyvarujte dotyku holou rukou. PFi
pfelévani éi pInéni nadob pouzijte ochranné bryle.

| SEZNAM PRODUKTU PROTI OXIDACI AL VODICU
J228007 PATE CDZ - Kontaktni pasta zinkovéd

| PROVOZNIi PODMINKY
Prostiedi: Kontaktni pasta je odolnd vodé a oxidaci.
Teplota: Kontaktni pastu Ize provozovat pfi trvalé provozni teploté od -40 °C do +150 °C.

| BEZPECNOSTNi OPATRENI
Obsahuje minerdlni olej (podplrnd slozka) + lithiové mydlo (zahustovadlo), zinek. Skladuijte, na dobfe
vétraném misté&; uzavrete obal, pokud latku nepouzivate; udrzujte v chladu.

Vysoce toxicky pro vodni organismy, s dlouhodobymi G¢inky.
Zabrante uvolnéni do Zivotniho prostfedi. Unikly produkt seberte.

Obsah /nadobu likvidujte v souladu s mistnimi /region&lnimi

VAROVANI
WARNING
ACHTUNG
| EKOLOGICKA LIKVIDACE ,w.’

Obaly od kontaktni pasty se nesmi odstranovat spoleéné s odpady z domdcnosti.
Pro likvidaci obalu byl stanoven kéd 12 01 12* Upotiebené vosky a tuky.
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