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ezu e Pod lisem 129/2
Hstay 182 00 Praha 8 - Troja

PROTOKOL O ZKOUSCE

Gislo protokolu: 232276-01/01 Datum vydani: 26. 10. 2023
Vyrobek: Série svorek
Typ: RSA 2,5A, RS 4, RSA 4A, RSA 6A, RSA 10A,
RSA 16A, RSA 35A
Jmenovité hodnoty: Uimp = 8 kV

Vyrobni €islo: -

Vyrobce: Elektro, vyrobni druzstvo v BeCové nad Teplou
Tovarni 128, 364 64 Becov nad Teplou, Ceska republika

Vyrobni misto: -

Objednavatel: Elektro, vyrobni druzstvo v Be¢ové nad Teplou
Tovarni 128, 364 64 Becov nad Teplou, Ceska republika

Pocet zkousenych vzorku: 35

Vzorky predlozeny dne: 16. 10. 2023

Misto provedeni zkousek:  Elektrotechnicky zkusebni ustav, s. p.
Zkousky provadény v dobé od 23. 10. 2023 do 25. 10. 2023

Jiné udaje: -

Zkusebni predpis: CSN EN 60947-7-1 ed. 3:10 &l. 8.4.3 a)
yd 1 :
~ Q.
Zpracoval: FrantiSek=+i e Schvalil: Lukas Burda
i ‘ o= . technicky vedouci zkusebni laboratoie
Pocet stran: 8 Pocet priloh: 0 Pocet stran pfiloh: 0

Vysledky zkou$ek uvedené v protokolu o zkou$ce se tykaji pouze zkou$eného pifedmétu, jak byl pfijat, a pokud neni v protokolu o zkousce
uvedeno jinak, byly zkousky provadény zplsobem a za podminek stanovenych zku$ebnim pfedpisem, technickou normou, navodem k uziti a
informacemi poskytovanymi vyrobcem ke zkouSenému piedmétu a za pouziti vyrobcem piedepsaneho pfislusenstvi.

Bez pisemného souhlasu Elektrotechnického zkusebniho Ustavu, s. p. nesmi byt tento protokol reprodukovan jinak nez cely.

www.ezu.cz | tel.: +420 266 104 111
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Vyrobce ELEKTRO, VYROBNi DRUZSTVO V BECOVE NAD TEPLOU poZaduje vyzkouset nize uvedené svorky
podle ¢l. 8.4.3 a) normy CSN EN 60947-7-1 ed. 3:10 pro hodnotu jmenovitého impulsniho vydriného
napéti Uimp = 8 kV.

X] zditkové — s nepFimym tlakem
[] prilozkové

Jmenovity prufez:
[]o,5 mm?
X 2,5 mm?
Xl 16 mm?
[170 mm?
[[]185 mm?

Druh vodicua:
tuhé:

X ohebné
PFipojovaci rozsah:
RSA 2,5 A:

RSA 4 A:

RS4 A:

RSA 6 A:

[] hlavickové

HLAVNi CHARAKTERISTIKY VZORKU DLE INFORMACIi VYROBCE:
Typ Sroubovych svorek:

[] plastové

[10,75 mm?
4 mm?
[] 25 mm?
[]95 mm?
[] 240 mm?

X plné
X slanéné

0,5 mm?2 + 2,5 mm?

0,5 mm?+ 2,5 mm?

0,5 mm?2+ 2,5 mm?
2x(0,5mm?+ 1 mm?
2x(0,5mm?+ 1 mm?)
2x(0,5mm?+1 mm?
0,5 mm?+ 6 mm?

0,5 mm? + 4 mm?

0,5 mm?+ 4 mm?

2 x (0,5 mm?+ 2,5 mm?)
2 x (0,5 mm?+ 2,5 mm?)
2 x (0,5 mm? + 2,5 mm?)
3x (0,5 mm?+ 1 mm?)
3x(0,5mm?+ 1 mm?)
3x(0,5mm?+1 mm?)
0,5 mm?+ 6 mm?

0,5 mm? + 6 mm?

0,5 mm?+ 4 mm?
2x(0,5 mm?+ 1,5 mm?)
2x(0,5mm?+ 1,5 mm?)
2x (0,5 mm?+ 1,5 mm?)
3 x(0,5 mm?+ 1 mm?)
3x (0,5 mm?+ 1 mm?)
3x(0,5mm?+1mm?)
0,5 mm?+ 10 mm?

0,5 mm?+ 10 mm?

0,5 mm?+ 6 mm?

2 x 2,5 mm?
2x2,5mm?
2x2,5mm?

[]1mm?
X] 6 mm?
X 35 mm?
[]120 mm?
]300 mm?

L1 (tuhy plny vodi€)
LI (tuhy slanény vodic)
,f“ (ohebny vodic)

LI (tuhy plny vodic)
L1 (tuhy slanény vodic)
,f“ (ohebny vodic)

,r“ (tuhy plny vodic)
LI (tuhy slanény vodig)
,f“ (ohebny vodic)

LI (tuhy plny vodic)
LI (tuhy slanény vodic)
,f“ (ohebny vodic)

LI (tuhy plny vodic)
LI (tuhy slanény vodic)
,f“ (ohebny vodic)

LI (tuhy plny vodic)
»r (tuhy slanény vodic)
,f“ (ohebny vodig)

LI (tuhy plny vodic)
LI (tuhy slanény vodic)
,f“ (ohebny vodig)

LI (tuhy plny vodic)
L, (tuhy slanény vodic)
,f“ (ohebny vodic)

LI (tuhy plny vodig)
L, (tuhy slanény vodic)
,f“ (ohebny vodic)

L1 (tuhy plny vodic)
LI (tuhy slanény vodic)
,f“ (ohebny vodi¢)

[] svornikové

[]1,5mm?
X 10 mm?
[]50 mm?
[]150 mm?
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RSA 10 A:

RSA 16 A:

RSA 35 A:

Jmenovité izolacni napéti:

3x(0,5mm?+1,5 mm?)
3x(0,5mm?+ 1,5 mm?)
3x(0,5mm?+ 1,5 mm?)
1,5 mm? + 16 mm?

1,5 mm? = 16 mm?

1,5 mm? <+ 10 mm?
2x(1,5mm?+4 mm?)
2x(1,5 mm? + 4 mm?)
2x (1,5 mm?+4 mm?)
3x(1,5mm?+ 2,5 mm?)
3x(1,5mm?+ 2,5 mm3)
3x(1,5mm?+ 2,5 mm?)
1,5 mm? + 16 mm?

1,5 mm? + 25 mm?

1,5 mm? + 16 mm?
2x(1,5 mm?+ 6 mm?)

2 x (1,5 mm?+ 6 mm?)
2x(1,5mm?+6 mm?)
3x (1,5 mm?+4 mm?)
3x(1,5mm?+ 4 mm?)
3x (1,5 mm?+4 mm?)
2,5 mm? + 16 mm?

4 mm? <+ 50 mm?

4 mm? + 35 mm?
2x(2,5mm?+ 16 mm?)
2x(2,5mm?+ 16 mm?)
2x(2,5mm?+ 16 mm?)
3x(2,5mm?+ 10 mm?)
3x(2,5mm?+ 10 mm?)
3x(2,5mm?+ 10 mm?)

LI (tuhy plny vodic)
L1 (tuhy slanény vodic)
»f“ (ohebny vodic)

»r" (tuhy plny vodic)
LI (tuhy slanény vodic)
LI (ohebny vodic)

" (tuhy plny vodic)
,r“ (tuhy slanény vodic)
Af“ (ohebny vodig)

I (tuhy plny vodic)
»r" (tuhy slanény vodic)
,f“ (ohebny vodi¢)

,r“ (tuhy plny vodic)
»r (tuhy slanény vodic)
,f“ (ohebny vodic)

LI (tuhy plny vodic)
LI (tuhy slanény vodic)
,f“ (ohebny vodic)

LI (tuhy plny vodic)
I (tuhy slanény vodic)
,f“ (ohebny vodic)

LI (tuhy plny vodic)
LI (tuhy slanény vodic)
,f“ (ohebny vodic)

LI (tuhy plny vodic)
,r“ (tuhy slanény vodic)
,f“ (ohebny vodic)

L1 (tuhy plny vodic)
Lr (tuhy slanény vodig)
,f“ (ohebny vodic)

1000 V AC/1500 V DC

Jmenovité impulzni vydriné napéti: 8 kv

Kratkodoby vydriny proud:

Zkouseno dle:

300 A (RSA 2,5 A)

480 A (RSA 4 A, RS 4)

720 A (RSA 6 A)

1200 A (RSA 10 A)
1920 A (RSA 16 A)
4200 A (RSA 35 A)

CSN EN 60947-7-1 ed. 3:10, CSN EN 60947-1 ed.4:08+A1:11+A2:15+21:21 ¢l. 8.4.3 a)
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Clanek Pfedpis - zkouska Zjisténi Vysledek
84  |Ovdfenielektrickychvlastnosti
8.4.3 Dielektrické zkousky
a) Pokud vyrobce uvedl hodnotu jmenovitého impulzniho
vydriného napéti Uimp, zkouska impulznim vydrinym napétim Uimp = 8 kKV
se musi provadét podle 8.3.3.4.1, bod 2) IEC 60947-1. Impulz zkudebni napéti:
je prilozen pétkrat pro kazdou polaritu pfi intervalech 9,6 kV

minimalné 1s.

S = ; e o ; vyhovuje
Kazda zkouSka se musi provadét na péti sousednich v I

svorkovnicich zapojenych a instalovanych na kovové podloZce.

— — — - - ; nedoslo k preskoku ani
ZkuSebni napéti se musi prikladat nejprve mezi sousedni priirazu

svorkovnice a potom mezi vSechny vzdjemné spojené
svorkovnice a podlozku, k niz jsou svorkovnice upevnény.
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Obr. 1: Svorka RSA 2,5 A
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Obr. 2: Svorka RSA 4 A
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Obr. 3: Svorka RS 4
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Obr. 4: Svorka RSA 6 A
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Obr. 5: Svorka RSA 10 A
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Obr. 6: Svorka RSA 16 A
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Obr. 7: Svorka RSA 35 A
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POUZITE PRISTROJE A ZKUSEBNI VYBAVENI:
Nazev, typ

Protokol ¢. 232276-01/01

7 v

evidencni Cislo

Monitor prostredi S3120E

Digitalni posuvné méritko
Momentovy Sroubovak iTorq 1,0 + 5,0 Nm
Momentovy sroubovak iTorg 40 + 150 cNm
Generator razové viny RG 542

Zkousel: Ing. FrantiSek Linhart

Datum: 26. 10. 2023

500032
551554
552798
552799
110269

V pfipadé uvedeni vyroku o shodé nebyla v souladu s dokumentem IEC Guide 115:2023, ¢l. 4.3.3 uvaZovdna nejistota méreni.

Konec protokolu o zkousce



