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Montazni navod na svorky ETB

| UNIVERZALNI RADOVE SVORKY ETB

| Seznam PrODUKTU
1 pélové/2 vstupové svorky ETB
ETB 16/1; ETB 35/1; ETB 50/1; ETB 95/1; ETB 150/1; ETB 240/1
1 pélové/4 vstupové svorky ETB
ETB 35/1x2; ETB 50/1x2; ETB 150/1x2; ETB 240/1x2
1 pélové/6 vstupové svorky ETB
ETB 50/1x3; ETB 95/1x3; ETB 150/1x3; ETB 240/1x3
3 pélové/6 vstupové svorky ETB
ETB 50/L1,L2,L3
5 pélové/10 vstupové svorky ETB
ETB 35/L1,L2,L3,N,PE; ETB 50/L1,L2,L3,N,PE
*barevné varianty: $edd, Zlutozelend, modra

POPIS SKUPINY PRODUKTU
Vyborné izolaéni vlastnosti zajist'uje pouzdro, vyrobené z polyamidu (PA). Vodivd &dst je zhotovena z tazené
hlinikové slitiny, kterd je pocinovand. Tyto svorky nabizime v barevnych variantdch: Sedd, modrd a Zlutozelena.

Univerzdlni fadové svorky ETB nabizime v 1, 3 a 5 pdlovém provedeni. Produktové fada ETB je certifikovdna
zkuSebnou dle EN 61238-1 a EN 60947-7-1.

UKAZKA VARIANT 2, 4 A 6 VSTUPOVYCH SVOREK ETB:

2 vstupové svorky ETB 4 vstupové svorky ETB 6 vstupové svorky ETB

| PROVOZNI PODMINKY
Prostiedi a stupen znecisténi:
Svorky je moZné montovat v souladu s CSN 33 2000-5-51v prostiedi s vn&jsimi vlivy AB7, AF2, stupné
znedisténi 2, kde obvykle dochdzi jen k nevodivému znecisténi. Je brdn ohled na mozZnost ob&éasného vyskytu
docasné vodivosti zpUsobené kondenzaci.
Hoflavost:
Materidl pouzdra je vyroben z materidlu PA 6.6, hoflavost VO dle UL 94.
Teplota:
Svorky Ize provozovat pfi trvalé provozni teploté od -40°C do + 105°C.

UPINACi JEDNOTKA

Sroubova upinaci jednotka —
s pfimym tlakem Sroubu na vodié
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| PRIPOJENI VODIEU
Rada univerzdlnich fadovych svorek ETB se vyznaduje velkym rozsahem pfipojitelnych vodi&s s moznym po&tem
vstupt 2, 4, 6, 10. Tyto svorky umozZiuji pFipojeni tuhého plného, tuhého slanéného i ohebného slanéného vodice.
PFi pouZiti ohebného vodie je vhodné tento vodi¢ opatfit dutinkou (z divodu mozného opétovného pouziti
tohoto vodice).

| NASTROJE POTREBNE K MONTAZI:

Nastroj dle Vami pouzitych
$roub¥ k upevnéni svorky
na podlozku

Inbus k dotaZeni Srouby
upevnujicich vodiéi ve svorce

Plochy Sroubovak k sundéni svorky
z listy TH 35

MONTAZ PRODUKTU (POSTUP MONTAZE)
1. Vodi¢ odizolujte v délce, kterd je uvedend v katalogu.
2. Svorku nacvaknéte na DIN listu nebo pomoci dvou Sroubl (nejsou soucdsti doddavky), které prostréite
otvory velikosti 5,6 mm, pfiSroubujte svorku k podloZce (dle typu svorky, viz pozndmky).

3. Inbusem velikosti, viz katalog, uvolnéte $roub.

4. Odizolovany vodi¢ nasledné nasuiite do svorky.

5. Pomoci inbusu opét dotdhnéte Sroub k vodi¢i utahovacim momentem, viz katalog.

6. Fixace svorek ETB na DIN [isté se provadi koncovymi svérkami RSA L35 nebo RSA 35-L2 (vétsi profezy).
| POZNAMKY

Svorky jsou vhodné pro pripojeni médénych i hlinikovych vodic¢d. MoZnost upnuti na montdzni listu TH 35 kromé
velikosti 240, ta je moZnd montovat pouze na podlozku. Svorky ETB 95 a vétsi Ize montovat i na podlozku.

| PRiSLUSENSTVI

1. Stitky ETB
2. Krytky ETB

1. Stitky ETB - jsou vhodné k popisu viech velikosti svorek ETB. Lze je montovat pouze na svorky s novym
typem pouzdra (pouzdro je vybaveno dvéma vyfezy pro osazeni $titkd).

yv o w

Montéz stitkG ETB (Postup montaze)

1. Jednotlivé stitky od sebe oddélte krouzivym pohybem, viz obr. 1

2. Nasledné uchopte nozicky stitku obr. 1

3. Uchopené nozicky &titku stisknéte k sobg, viz obr. 2 obr. 2

4. Nozicky stitk0 ndsledné lehce zacvaknéte do vyfezl ve svorce. Q N

5. Popis je mozny pomoci Plotter nebo pres — [ —
https: / /eshop.elektrobecov.cz /e-popisky.html

6. Stitky je mozné montovat pouze na svorky snovym typem
pouzdra, které je vybaveno dvéma vyfezy pro osazeni stitkd.
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2. KRYTKY ETB - jsou nabizeny pro viechny typy svorek ETB. SlouZi k zaslepeni nevyuZité upinaci jednotky.
Diky témto krytkdm zdstdvd zaijisténo kryti IP 20 i pokud neni pfipojen jmenovity vodi¢ ve viech upinacich
jednotkdch. Pfednosti krytek je vylamovaci ¢dst, kterd se vyuziva pfi pouziti mensiho vodice, nez je ddn
jmenovity prifez.

Montaz krytek ETB (Postup montaze)
1. Pokud pouzijete mensi vodi¢, nez je ddn jmenovity obr. 1 obr. 2

prufez, vylomte z krytky vylomovaci &ast dle velikosti

pouzitého vodice, viz obr. 1.

Uchopte krytku a seshora ji nasurite do drazky, viz obr.2.

3. Poté uchopte nozi¢ky krytky a stisknéte je k sobé.

4. Nozi¢ky krytky zacvaknéte do upinaci jednotky (slouzi

k zaslepeni celé upinaci jednotky).

N

| EKOLOGICKA LIKVIDACE
Vyrobky i obaly jsou vyrobeny z materidld, které lze po skonéeni jejich Zivotnosti recyklovat. U vybranych
vyrobkd podle zdkona & 542/2020 Sb., o vyrobcich s ukonéenou Zivotnosti, se k cen& vyrobku samostatné
Uétuje recyklaéni prispévek.
Kovové a plastové &ésti Ize oddélit a materidlové vyuzit v souladu se zdkonem o odpadech & 185/2001 Sb.
v platném znéni.
Obaly splfivji podminky pro uvadéni obald na trh stanovené zdakonem &. 477 /2001 Sb. v platném znéni a jsou
vyrobeny ze 100 % recyklovatelnych materidli. Likvidace & dalsi vyuziti obalového odpadu je zdgijisténo v
ramci kolektivniho systému EKO-KOM, klientské cislo EK-FO0020549.
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Zakladni informace

Prdavni forma: Druzstvo
ICO: 000288886, DIC: CZ000288886
Sidlo: Be¢ov nad Teplou, Tovarni 128, 3624 &4

Telefon: +420 353 361 111 /
o, 4

Email: info@elektrobecov.cz ﬁ/f _‘\
www.elektrobecov.cz e s

Vedouci obchodu a marketingu, Technicka podpora:
Ing. Jifi Nepras
Telefon: +420 777 750 057,
Email: ori@elektrobecov.cz

Obchodni zastoupeni na Sl
EPM Elektrobecoy s.r.o.
Pod Urpinom 4, 974 01 Ban
Telefon: +421 484 190 13
Mobil: +421 903 497 992,
Email: epmeb@epmeb.sk
www.epmeb.sk

MORAVA:
Pavel Mensik, +420 777 750 061
E-mail: morava@elektrobecov.cz

CECHY
Josef BuSek, +420 777 750 062
E-mail: cechy@elektrobecov.cz

www.elektrobecov.cz
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