GB Elektro Beov

Montdzni ndvod
Jednopodloveé fadové svorky RSA




GB Elektro Betov

Montazni ndvod svorky RSA

| JEDNOPOLOVE RADOVE SVORKY RSA

| SEZNAM PRODUKTU

1 pélové fadové svorky RSA
RSA 2,5 A; RSA 4 A; RS 4; RSA 6 A; RSA 10 A; RSA 16 A; RSA 35 A; RSA70 A

| POPIS SKUPINY PRODUKTU
Jednopdlové fadové svorky RSA jsou vhodné pro viechny silové rozvadéce s prifezy vodicd do 95 mma2.
Vyborné izolaéni vlastnosti zajist'uje pouzdro, vyrobené z polyamidu (PA). Tato skupina produktd vyniké Sirokou
$kélou pfisluienstvi. Svorky nabizime v 1 pélovém provedeni ve 12ti zékladnich barevnych variantéch. Radové
svorky RSA jsou zkouseny dle IEC 60947-7-1.

UKAZKA JEDNOPOLOVYCH RADOVYCH SVOREK RSA
Barevné varianty svorek RSA

PROVOZNi PODMINKY

Prostiedi a stupen znecisténi:

Svorky je mozné montovat v souladu s CSN 33 2000-5-51v prostiedi s vn&jsimi vlivy AB7, AF2, stupné
znedisténi 2, kde obvykle dochdzi jen k nevodivému znecisténi. Je brdn ohled na mozZnost ob&éasného vyskytu
docasné vodivosti zpUsobené kondenzaci.

Hoflavost:

Materidl pouzdra je vyroben z materidlu PA 6, hoflavost VO dle UL 94.

Teplota:

Svorky Ize provozovat pFi trvalé provozni teploté od -40 °C do +105 °C.

UPINACi JEDNOTKA

Sroubova upinaci jednotka — s nepfimym tlakem $roubu na vodié¢

| PRiPOJENI VODIEU
Tyto svorky umozZiuji pfipojeni tuhého plného, tuhého slanéného i ohebného slanéného vodice. PFi pouZiti
ohebného vodiée neni nutné pouziti dutinky. Svorky jsou vhodné pro pfipojeni médénych i hlinikovych vodicd.
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| NASTROJE POTREBNE K MONTAZI:
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Montaz produkiu (Postup montaze)

1. Vodi¢ odizolujte v délce, kterd je uvedend v katalogu.
2. Svorku nacvaknéte na TH listu.
3. Inbusem ¢i Sroubovdkem (dle typu svorky) velikosti, viz katalog, uvolnéte Srouby pro montdz vodice.
4. Odizolovany vodi¢ nasledné nasuiite do svorky.
5. Srouby pro pfipevnéni vodi&d dotdhnéte utahovacim momentem, viz katalog.
6. Aretace svorek k TH listé se provadi koncovymi svérkami, viz kapitola Koncové svérky.
| POZNAMKY

Montdz je moznd na listu TH 35 nebo TH 15 (dle typu svorky). DemontdZ svorky RSA se provadi pomoci
plochého Sroubovdku.

PRiSLUSENSTVI
1. Horni propojka

2. Plochd propoijka

3. Boéni propojka — hieben
4., Hreben RSA

5. Méici zditka
6

7

8

9

Zkratovaci propoijka

Krytka

Boéni krytka

Nosié $titkd
10. Stfedovd a koncovd prepdzka
11. Délitelné oznadovaci pésky EB

12. Multikarty

1. HORNI PROPOJKA — Jsou uréeny pro svorky RSA 4 A, RSA 6 A a RSA 10 A. Propojky jsou nabizeny ve
varianté 2 az 10 pdld dle typu svorky. Slouzi ke vzdjemnému propojeni stejného typu svorek. Horni
propojky usnadnuji montdz, bez nutnosti Gpravy pouzdra.

Montaz horni propojky (Postup montaze)

1. Horni propojku vlozte do stfedovych otvord pouzdra sousedicich svorek
stejného typu.

2. Pomoci Sroubovdku prisroubujte propojku k mustku svorky.

3. Pro spolehlivou funkci propojky je dulezité pevné dotdhnout kazdy
$roub na propojce utahovacim momentem 0,5 = 2,5 Nm.

4. V pfipadé propojeni dvou a vice propojenych blokl svorek vedle sebe,
musi byt pouzita stfedovd prepdzka.

POZNAMKY
Proti ndhodnému dotyku Ize pouzit kryci Stitek.
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2. PLOCHA PROPOJKA — Jsou uréeny pro viechny typy svorek RSA. Propojky jsou nabizeny ve varianté 2
az 10 péld dle typu svorky. SlouZi k vzdjemnému propojeni stejného typu svorek.

Montaz ploché propojky (Postup montaze)
1. Pomoci klesti (v nabidce EB) prostfihnéte otvor (prepdzku)
v pouzdre svorky, viz obr.
2. Plochou propojku vloZte do stfedovych otvord pouzdra
sousedicich svorek stejného typu.

Pomoci Sroubovdku pfFisroubujte propoijku k mastku svorky.

Pro spolehlivou funkci propojky je dilezité pevné dotdhnout

kazdy Sroub na propojce utahovacim momentem 0,5 + 2,5 Nm,

dle typu svorky.

5. V pfipadé propojeni dvou a vice propojenych blokd svorek
vedle sebe, musi byt pouZita stfedovd prepdzka. Pfi pouziti
propojeného bloku svorek a jedné nepropojené svorky, pouZiti
sttedové prepdzky neni nutné.

W

POZNAMKY

Ploché propojky se montuji vidy az po Upravé pouzdra (prostfizeni prepdzky). Napf. pro pouZiti dvojité
propojky je zapotfebi upravit pouze jedno pouzdro pro mozZnost montdze propojky, prepdzky smérem k
nepropojenym sousednim svorkdm se nesmi odstranit, kvili sniZeni hodnot vzdusnych vzddlenosti. Proti
ndhodnému dotyku Ize pouZit kryci Stitek.

3. BOCNIi PROPOJKA — HREBEN - jsou nabizeny pouze pro typ RSA 4 A ve variant& 10 pélo. Slouzi
k vzdjemnému propojeni stejného typu svorek. Zakryté propojky jsou chrdnény plastem proti
ndhodnému dotyku.

Montéaz hieben0 (Postup montdze)

1. Nejprve inbusem nebo Sroubovdkem (dle typu svorky) velikosti,
viz katalog, uvolnéte Srouby pro montdz hiebenu.

2. Hreben nasad'te do otvoru pro vodi¢ plastovou €dsti nahoru.

3. Hreben utdhnéte S3Sroubovdkem, velikosti viz katalog
pfedepsanym momentem, viz. katalog pro utazeni vodice.

4. Pokud potiebujete hieben zkrdtit, sundejte nedfive Eervené
boéni krytky, ndsledné vyndeijte z plastové édsti hfeben. Pomoci
niZek /noZe zkratte hfeben na Vdami potfebnou velikost. Poté
také odfiznéte plastovou &ast na velikost hiebenu. Hieben
vsurite do zkrdcené plastové &dasti a tu zakryjte po obou
strandch cervenymi bocnimi krytkami.

5. Pokud chcete nasunout vodi¢ do upinaci jednotky s hfebenem,
nasuite tento vodi¢ pod hieben.
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4. HREBEN RSA - je uréen pro svorky RSA 2,5 A a pro RS 4. Slouzi k vzdjemnému propojeni stejného typu
svorek. Hfebeny jsou vyrdbény 2, 3 a 4 — ndsobné.
HREBEN EURO D4-Q4-MINI 4-RS 4 - je uréen pro svorky RS 4. pro RS 4. Slouzi k vzdjemnému
propojeni stejného typu svorek. Hfebeny jsou vyrdbény 2, 3 a 24 — ndsobné.

Montaz hiebenu (Postup montaze)
1. NejdFive nasurite hfeben zeshora do obou svorek k pruziné.
2. Poté tento hieben zasuiite mezi pruzinu a elektrovodny muistek.

POZNAMKY

Pro demontdz hiebend se doporuduje pouziti Sroubovdku. Hfebeny je mozné prekladat pres sebe, diky tomu
Ize propoijit vice nez 4 svorky. V pripadé jakékoliv Gpravy hiebenu (zkracovdni, nenasazeni postranich krytek),
snizujete schopnost ochrany proti ndhodnému dotyku.

5. IMERICI ZDIRKA - jsou nabizeny pro viechny typy svorek, kromé& RSA 2,5 A a RSA 70 A. Slouzi k moznosti
uchyceni méficiho zafizeni. Otvor ve zdifce je 4 mm. Méfici zdifky vyjma typu RS 4, slouZi jako drzdk

pro montdz nize uvedené zkratovaci propojky.
I lv—i »
d Jia‘
l‘ J’l—i-"‘

Montaz mérici zdifky (Postup montaze)
1. Plochy Sroubovdk nasad'te na méfici zditku, viz obr.
2. Poté vloite méfici zditku pomoci plochého
Sroubovdku do stfedového otvoru v mlstku ve
svorce, viz. obr. A utdhnéte utahovacim momentem
0,5 Nm.
3. Zditku pfisroubuijte k mistku svorky.

POZNAMKY
Proti ndhodnému dotyku lze pouzit kryci stitek.

6. ZKRATOVACI PROPOJKA - jsou nabizeny pro svorky RSA 4 A, RS 4, RSA 6 A. Slouzi k doasnému
propojeni dvou sousednich svorek stejného typu.

Montaz zkratovaci propojky (Postup montaze)
1. Dle postupu vysSe namontuje do dvou sousednich svorek méfici zdirku.
2. Uchopte zkratovaci propojku a seshora ji nasurite do otvord v méficich
zditkdch, viz obr.

POZNAMKY
Pro montdz je nutné pouzit dvé vyse uvedené méfici zdirky.
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7. KRYTKA — Jsou nabizeny pro viechny typy svorek RSA kromé& RSA 2,5 A. SlouZi k zakrytovdni svorky
v pfipadé pouziti horni propojky ¢&i ponechdni méfici zdirky. Krytky jsou oznaceny dle typu
bezpeénostnimi symboly.

Montéaz krytek (Postup montaze)
1. Krytku nasad’te do hornich zardzek svorky, viz obr.

8. BOCNI KRYTKA - je nabizena pouze pro typ RSA 35 A. Slouzi k zajisténi IP 20, v pfipadé zapojeni
vodiée o prdméru 10 mm?2 a mensiho.

Montaz boéni krytky (Postup montaze)
1. NejdFive nasunte krytku do spodni ¢dsti otvoru pro vsunuti
vodi¢e a poté ji zacvaknéte do horni drazky. \
2. Krytku do otvoru tlacte tak dlouho dokud nezacvakne do \
drdzek ve svorce.
3. Poté skrz tuto krytku nasurite do svorky odizolovany vodic.

-

9. NOSIC STITKU = Slouzi pro oznadeni sestavy (sady) svorek, popfipadé jinych pfistrojd umisténych na TH
listé.
Montéaz nosiée stitkU (Postup montdaze)

1. Nejprve nalepte pfipraveny popis na horni édst nosice.
2. Poté tento nosi¢ uchopte a nacvaknéte na TH listu.

POZNAMKY
Nosié stitkd Ize nacvaknout na listy TH 35 a TH 15.

10. STREDOVA A KONCOVA PREPAZKA — Koncové prepdzky slouZi k uzavieni svorek a zaruéuji ochranu
zivych ¢asti. K oddéleni dvou sousedicich svorek a k prodlouzeni vzdusné vzddlenosti mezi Zivymi ¢astmi
slouzi prepdzka stfredovd. Prepdzky jsou nabizeny ve viech 12ti zdkladnich barvdéch.

Montaz prepazek (Postup montdaze)
1. Nejprve uchopte svorku a prepdzku k ni uréenou.
2. Poté nacvaknéte prepdzku do predni ¢asti svorky, viz obr.
3. Nasledné svorku i s pfepdzkou nacvaknéte na TH listu.
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11. DELITELNE OZNACOVACI PASKY EB - Pdasky jsou nabizené v délce do 10 stitkd dle typu, které
rozlomenim Ize délit na libovolné sekce.

y v o w

Montaz stitks EB (Postup montdaze)
1. Stitky od sebe oddé&lte rozlomenim. Pro uréity polet svorek v Fadé lze oddélit skupinu (Fadu) 3titko,
kterou neni potieba mezi sebou rozdélovat.
2. Sitky zacvaknéte do boéniho vyFezu ve svorce.
3. Popis je moZny pomoci Plotter nebo pfes hitps://eshop.elekirobecov.cz/e-popisky.html

12. MULTIKARTY - Jednotlivé stitky jsou nabizeny v plati¢kdch obsahujicich 20 az 50 kusi dle typu.

Montaz multikaret (Postup montdaze)
1. Jednotlivé stitky od sebe oddélte krouzivym pohybem.
2. Stitky zacvaknéte do bo&niho vyfezu ve svorce.
3. Popis je mozny pomoci Plotter nebo pFes https://eshop.elekirobecov.cz/e-popisky.html

EKOLOGICKA LIKVIDACE

Vyrobky i obaly jsou vyrobeny z materidld, které lze po skonéeni jejich Zivotnosti recyklovat. U vybranych
vyrobkd podle zdkona & 542/2020 Sb., o vyrobcich s ukonéenou Zivotnosti, se k cené& vyrobku samostatné
Uétuje recyklaéni prispévek.

Kovové a plastové &asti Ize oddélit a materidlové vyuzit v souladu se zakonem o odpadech & 541/2020 Sh.
v platném znéni.

Obaly splfivji podminky pro uvédéni obald na trh stanovené zdkonem & 477 /2001 Sb. v platném znéni a jsou
vyrobeny ze 100 % recyklovatelnych materidli. Likvidace ¢&i dalsi vyuziti obalového odpadu je zajisténo v
ramci kolektivniho systému EKO-KOM, klientské ¢islo EK-FO0020549.

A ®
ik
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Zakladni informace
Obchodni nazev: Elektro, vyrobni druzstvo v Be¢ové nad Teplou
Pravni forma: DruZstvo

ICO: 000288886, DIC: CZ000288886

Sidlo: Be¢ov nad Teplou, Tovarni 128, 364 64, Ceskd republika
Telefon: +420 353 361 111
Email: info@elektrobecov.cz
www.elektrobecov.cz

Vedouci obchodu a marketingu, Technicka podpora:
Ing. Jifi Nepras

Telefon: +420 777 750 057

Email: ori@elektrobecov.cz

Obchodni zastoupeni na Slovensku:

EPM Elektrobecoy s.r.o.

Pod Urpinom 4, 974 01 Banskd& Bystrica

Telefon: +421 484 190 138

Mobil: +421 903 497 992, +421 905 294 782
Email: epmeb@epmeb.sk

www.epmeb.sk

MORAVA:
Pavel Mens$ik, +420 777 750 061
E-mail: morava@elektrobecov.cz

CECHY
Josef Busek, +420 777 750 062
E-mail: cechy@elektrobecov.cz

www.elektrobecov.cz
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