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GB Elektro Betov

MontaZzni navod: ZSA 16, ZSA 16 N

Zemnici svorka ZSA 16

Svorka slouzi k pfipojeni ochranného vodi¢e na kovové predméty a
konstrukce kruhového tvaru (napf. trubky). Vyrobek se sklddé z viastni
svorky (vnitfni a vnéjsi), dvou pfilozek a jednoho Sroubu. Souédsti
vyrobku jsou téZ dvé matice M6 pro pfipevnéni vodi¢e mezi pfilozky
svorky. Dokonaly styk s pospojovanou konstrukci, zbavenou nétérd a
koroze, je zaruéen obepnutim médéné nebo nerezové pdsky a jejim
staZenim ve svorce. Pdska neni sou€dsti zemnici svorky ZSA 16. Povrch
svorky prochdzi povrchovou Upravou (zinek modry chromdt). Vyrobek
je zkousen dle platnych norem EU a nese oznadeni CE.

Zemnici svorka ZSA 16 NEREZ

Zemnici svorka ZSA 16 NEREZ je vyrobend kompletné z nerezavéjici oceli. PouZiti svorky je stejné jako u
provedeni ZSA 16 s tim rozdilem, Ze je mozné ji aplikovat v prostfedich s agresivnimi okolnimi vlivy (vlhko,
chemie apod.) nebo v kontaktu s materidly, se kterymi by ocelové provedeni se zinkovou povrchovou Upravou
vytvarelo galvanické ¢ldnky. Samoziejmosti je pouZiti svorky ZSA 16 N v agresivnich prostfedich spoleéné s
nerez. uzemnovaci pdskou pro ZSA 16.

ZSA 16 ZSA 16 N

Jmenovity profez [mm?] 16 16

Tuhy plny vodié 2,5+16 2,5+16
Rozsah pfipojitelnosti [mm?] Tuhy slanény vodic 416 416

Ohebny slanény vodi¢ 416 416
Utahovaci moment [Nm] 3 3
PouZiti na trubky Js1/2"-2"
Norma EN 60998-2-1
Rozméry [mm)] (3itka / vyska / délka) 18 /40 / 28
Objednaci ¢islo 1131307 1 131360

Péaska nerez ZSA 16 vzem. Péaska Cu ZSA 16 uzem.

. 05m 1141368 | 142 708
Obj.&islo 10, 17141379 1 142 709
50m 1141 369 1142719

Postup montdze zemnici svorky ZSA 16, ZSA 16 N

1. Médénou pdsku provlecte vlozkou a ohnéte. 2. Druhym koncem pdsky opdsejte trubku a provlecte

l 1 vloZkou dle obrdzku.
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3. Médénou pdsku predepnéte, na sroub navlecte pldst 4. Mezi pfiloZkou a tvarovou podloZkou miZete ndsledné
svorky. DotaZenim matice dojde k utaZzeni médéné pdsky upnout vodié.
okolo trubky.

Pro pfipojeni kabelovych ok nebo ocelové pdsky, je nutno odstranit tvarovou podlozku s pfiloZzkou. Kabelové
oko, resp. pdska, se upne mezi matici a matici s pruznou podlozkou.
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